
  » و تحليل داده هاي كيفي Cترسيم منحني « 
  

موثرترين راه شناخته شده براي كنترل كيفيت محصولات روشهاي آماري مي باشد با 

  0روشهاي آماري  مي توان به يك تصوير كلي از وضعيت توليد دست يافت 

  

  : تند از در خصوص بررسي تحت كنترل بودن يك فرآيند توليد ابزارهاي مختلفي وجود دارد و عبار

  . . .  و R و X نمودار -C     4 نمودار -OC     3 نمودار -P     2 نمودار -1

  

   :C   C-Chartنمودار 

 يك ابزار مفيد آماري است كه به منظور تجزيه و تحليل اطلاعات نا پيوسته مورد Cنمودار 

 كه در اين نمودار مورد بررسي قرار مي گيرند معمولاً تعداد عدم ياستفاده قرار  مي گيرد ، اطلاعات

  .انطباقهاست 

  

  عناياتي : تهيه كننده 



DATE A B C D E F G H I J K L M N عدم انطباق LCL UCL C- DATE
83/03/01 0.6 0.6 0.2 0.6 0.5 0.4 0.3 0.6 0.5 0.3 0.5 0.6 0.5 0.6 4 0.381 16.82 8.22 83/03/01
83/03/02 0.5 0.6 0.7 0.2 0.5 0.4 0.3 0.7 0.6 0.2 0.5 0.3 0.4 0.5 6 0.381 16.82 8.22 83/03/02
83/03/03 0.6 0.6 0.2 0.6 0.5 0.6 0 0.6 0.4 0.6 0.6 0.8 0.6 0.6 3 0.381 16.82 8.22 83/03/03
83/03/04 0.8 0.8 0.8 0.1 0.6 0.3 0.3 0.4 0.6 0.3 0.6 0.2 0.3 0.5 7 0.381 16.82 8.22 83/03/04
83/03/05 0.3 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.3 0.8 0.5 0.1 0.4 0.3 0.5 0.5 11 0.381 16.82 8.22 83/03/05
83/03/06 0.3 0.4 0.1 0.4 0.4 0.6 0.6 0.5 0.5 0.4 0.4 0.4 0.4 0.6 10 0.381 16.82 8.22 83/03/06
83/03/07 0.3 0.8 0.1 0.6 0.3 0.6 0.1 0.1 0.6 0.3 0.5 0.3 0.1 0.4 9 0.381 16.82 8.22 83/03/07
83/03/08 0.4 0.7 0.5 0.5 0.6 0.7 0.6 0.2 0.3 0.4 0.4 0.4 0.1 0.4 8 0.381 16.82 8.22 83/03/08
83/03/09 0.5 0.9 0.3 0.4 0.5 0.3 0.7 0.4 0.4 0.2 0.2 0.5 0.2 0.3 10 0.381 16.82 8.22 83/03/09
83/03/10 0.3 1 0.4 0.4 0.1 0.4 0.4 0.6 0.6 0.3 0.3 0.6 0.3 0.4 11 0.381 16.82 8.22 83/03/10
83/03/11 0.4 0.3 0.4 0.3 0.6 0.6 0.6 0.6 0.3 0.8 0.8 0.3 0.3 0.3 8 0.381 16.82 8.22 83/03/11
83/03/12 0.3 0.3 0.4 0.3 0.6 0.6 0.3 0.3 0.3 0.1 0.1 0.4 0.6 0.5 10 0.381 16.82 8.22 83/03/12
83/03/13 0.3 0.6 0.3 0.6 0.3 0.4 0.3 0.4 0.3 0.6 0.3 0.4 0.3 0.3 11 0.381 16.82 8.22 83/03/13
83/03/14 0.5 0.3 0.5 0.5 0.2 0.4 0.4 0.5 0.4 0.2 0.4 0.5 0.3 0.4 9 0.381 16.82 8.22 83/03/14
83/03/15 0.4 0.5 0.4 0.6 0.4 0.2 0.5 0.6 0.5 0.2 0.6 0.7 0.3 0.2 7 0.381 16.82 8.22 83/03/15
83/03/16 0.6 0.3 0.6 0.6 0.3 0.3 0.6 0.6 0.3 0.3 0.6 0.6 0.4 0.1 7 0.381 16.82 8.22 83/03/16
83/03/17 0.4 0.4 0.1 0.4 0.3 0.4 0.4 0.6 0.8 0 0.8 0.3 0.3 1.5 10 0.381 16.82 8.22 83/03/17
83/03/18 0.4 0.4 0.6 0.2 0.4 0.2 0.4 0.6 0.4 0.4 0.4 0.4 0.2 0.3 12 0.381 16.82 8.22 83/03/18
83/03/19 0.6 0.4 0.4 1 0.4 0.6 0.8 0.8 0.4 0.4 0.6 0.6 0 1 8 0.381 16.82 8.22 83/03/19
83/03/20 0.6 1 0 0.3 0.6 0.8 0.6 0.6 0.3 0.6 0.8 0.6 0.6 0.3 5 0.381 16.82 8.22 83/03/20
83/03/21 0.8 0.6 0.8 0.3 0.3 0.8 0.4 0.4 0.2 0.3 0.8 0.6 0.3 0.6 7 0.381 16.82 8.22 83/03/21
83/03/22 0.7 0.5 0.7 0.5 0.4 0.4 0.5 0.6 0.2 0.2 0.5 0.5 0.3 0.4 6 0.381 16.82 8.22 83/03/22
83/03/23 0.8 0.6 0.6 0.6 0.6 0.3 0.6 0.8 0.3 0.3 0.3 0.6 0.4 0.3 6 0.381 16.82 8.22 83/03/23
83/03/24 0.6 0.6 0.3 0.6 0.3 0.8 0.6 0.3 0.3 0.6 0.4 0.3 0.3 0.5 7 0.381 16.82 8.22 83/03/24
83/03/25 0.3 0.6 0.3 0.3 0.4 0.3 0.6 0.6 0.5 0.4 0.3 0.6 0.6 0.4 9 0.381 16.82 8.22 83/03/25
83/03/26 0.8 0.3 0.6 0.3 0.4 0.6 0.3 0.3 0.4 0.6 0.6 0.3 0.3 0.6 8 0.381 16.82 8.22 83/03/26
83/03/27 0.6 0.3 0.6 0.3 0.3 0.3 0.6 0.8 0.8 0 0.3 0.3 0.6 0.6 7 0.381 16.82 8.22 83/03/27
83/03/28 0.4 0.3 0.3 0.3 0.3 0.5 0 0.6 0 1 0.6 0.4 0.4 0.3 11 0.381 16.82 8.22 83/03/28
83/03/29 0.5 0.4 0.2 0.4 0.3 0.5 0.5 0.7 0.3 0.8 0.7 0.5 0.4 0.5 6 0.381 16.82 8.22 83/03/29
83/03/30 0.5 0.2 0.3 0.3 0.3 0.6 0.4 0.6 0.2 0.6 0.6 0.6 0.3 0.3 9 0.381 16.82 8.22 83/03/30
83/03/31 0.2 0.2 0.3 0.2 0.5 0.4 0.4 0.2 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.2 13 0.381 16.82 8.22 83/03/31
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  : تحليل نمودار  
  

كليه نقاط درون حدود كنترل قرار داشت و هيچ نقطه اي در خارج قرار ندارد و اين امر ) الف 
   است  PCRتاييدي براي ضريب 

   0روند قرار گيري نقاط كاملاً تصادفي مي باشد و فاقد گرايش خاص مي باشد ) ب 
  هيچ نقطه اي خارج از حدود كنترل نمي باشد ) ج 
 فاصله ميان حدود كنترل و خط مركزي را به سه قسمت تقسيم كنيم هيچ نقطه اي در درون اگر) د 

  0باشد  خارجي ترين تقسيمات قرار نمي گيرد و بنابرين فرايندي كاملاً عادي  مي
تمركز نقاط در حواشي خط مركزي كه به احتمال زياد ناشي از نمونه برداري در ساعات اوليه ) ه 

كاهشي كلر باقيمانده در مواقعي كه مصرف آب خيلي كم مي باشد دليل بر زوال كلر به روز است كه روند 
شكل هاي مختلف در شبكه بوده و بايستي بر روي جنس و عمر لوله هاي شبكه مطالعه بيشتري نمود تا اينكه 

  0نقاطي كه باعث مصرف كلر باقيمانده مي گردند شناسايي شوند  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  


